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Sostenibilita: L'efficienza imprescindibile
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Dal 1900 trasformiamo il latte in L . S .
inimitabili creazioni  Latteria Joresina

SIAMO

Latteria Soresina nasce
il 5 Febbraio 1900.

LATTERIA SORESINA

7 -uwz*"'

& J ie-aftay olonté dl 19 soci che sottoscrivone di fronte al notalo I’Atto Costitutivo di Latteria
wresina nel giro di pochi anni la nostra azienda diventa una solida organizzazione produttiva
Passando da 19 a 91 soci in brevissimo tempo.



QUALCHE NUMERO

CIRCA 200 SOCI —
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| SITI PRODUTTIVI

CAMPEGINE (RE)
PESCHIERA BORROMEO (Ml
SORESINA (CR)

Grana Padano

Provolone

Latte alimentare '

CA’ DE CORTI (CR l

PIADENA (CR

STAGNO LOMBARDO (CR)
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PIADENA (CR)




STAGNO LOMBARDO — FORCELLO (CR)
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| VALORI AZIENDALL :

Attenzione

ai fornitori
Soddisfare il y
consumatore

Remunerazione
del latte aii So

Rispetto
dell’ambiente
Attenzione
verso i

dipendenti Corrette

relazioni
conisoci 4

Latten’a Soresina



| VALORI AZIENDALI :
Latteria Soresina e 'AMBIENTE

«Lo storico legame con il territorio e 'ambiente, che deriva dall’attaccamento
alla terra di tutti i soci, fa si che la tutela ambientale sia un principio
ispiratore dell’attivita della Latteria Soresina» (dal Codice Etico dell’azienda).

q Sostenibilita e tutela ambientale ...

1. ... nel territorio agricolo Rispetto

e , dell’ambiente
2. ... negli stabilimenti di produzione

3. ... nei prodotti finiti

Lq@ria Sona



»

v - -> A |
= ,.:Id-l—-- - - A ' > ‘
r—— =

1) Sostenibilita nel territorio agricolo

Il Territorio «Manutenzionato»
dai soci di Latteria Soresina:

E pari a 1/4 del territorio agricolo della
provincia di Cremona.

I soci di Latteria Soresina curano grazie alla coltivazione e alla manutenzione del /
territorio agricolo di loro competenza, una superficie pari a circa 1/4 della superficie
agricola della provincia di Cremona, provincia tra le piu dedicate all'agricoltura.

Lq_tgeria Soresina
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1) Sostenibilita nel territorio agricolo

Il Territorio «Manutenzionato»
dai soci di Latteria Soresina:

E pari a 1/4 del territorio agricolo della
provincia di Cremona.

= Y

e .
Alla luce di questi dati, i consumi di risorse sono
elevati, e di conseguenza i possibili risparmi. Si veda:
Consumo di suolo
* Consumi energetici
e Consumi di risorse
[ ]
[ ]

Inquinamento idrico

Lq@ria Soresina
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1) Sostenibilita nel territorio agricolo

APPROVVIGIONAMENTO di
energia medio dei SOCI di

25.000 -
Latteria Soresina e CO2 EMESSA
20.000 - 15.000 TEP/anno
15.000 - M Gasolio autotrazione
10.000 -
En. Elettrica
5.000 -
] M Fotovoltaico
ia Energia ~CO2 "Evitata
-5.000 - :
/{ti:igdotta Acquistata (x) Biogas
-10.000 -
BIOGAS E
15000 FOTOVOLTAICO
-20.000 - =
ENERGIE RINNOVABILI
-25.000 -
-25.000 t CO2/anno
-30.000

(*) dall’energia acquistata manca il gas metano eventualmente
acquistato per essiccatoi, riscaldamento, ...

L

atteria Soresina



1) Sostenibilit

| territorio agricolo

-5.000
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-30.000

25.000

20.000 -

15.000 -

10.000 '

5.000 '

18.000 «automobili»

APPROVVIGIONAMENTO di
energia medio dei SOCI di
Latteria Soresina e CO2 EMESSA

| ia
/{ti:igdotta

-15.000 -
-20.000

-25.000 -

Energia _CO2 "Evitata

Acquistata

M Gasolio autotrazione

En. Elettrica

M Fotovoltaico

Biogas

Valori tradotti in
«AUTOMOBILI EQUIVALENTI»

-14.000 «automobili»

(*) dall’energia acquistata manca il gas metano acquistato
eventualmente per essiccatoi, riscaldamento, ...

Latteria Soresina




UN SOGNO:

Se il sistema agroalimentare Italiano registrasse, proporzionalmente al fatturato,
gli stessi risultati?

(I valori sono stati tradotti in consumo di energia ed inquinamento prodotto in un anno in ltalia mediamente da un auto)
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40.000.000 -
35.000.000 -
30.000.000 -
25.000.000 13.000.000 = piu di

1/3 del parco auto
20.000.000 - Italiano
15.000.000
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2) Sostenibilita negli stabilimenti produttivi

COSA S| E’ FATTO
IN LATTERIA SORESINA?
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CONSUMI ENERGETICI E
LATTE LAVORATO

2) Sostenibilita negli stabilimenti produttivi

atteria Soresina

037

0,039 0,039 Q038
o —IN

0,035 34 0,035
= 0,034 0,035
v i
A (
— A-AJ d

| | | ‘
T T T

2007 2008 2009 2010

2011

2012 2013 2014 2015

0,045

T 0,040

- 0,035

T 0,030

T 0,025

T 0,020

T 0,015

T 0,010

T 0,005

C—JEn Elettrica acquistata
C—JEn Totale
—=Gas Metano vs Latte lavorato

[1Gas Metano consumato
En Elettrica vs Latte lavorato

====Fn totale vs Latte lavorato

TEP/t latte lavorato




eeeiBn @ L AIVIBIEN

- »

——

—_— W -
»
-

atteria Soresina

2) Sostenibilita negli stabilimenti produttivi

EMISSIONI DI CO2 E LATTE LAVORATO

0,12
- — T 0,10
T 0,08
o
=)
o
o
>
+ 0,06 &
o
=}
)
=)
1 ~
0,04
(@]
(&)
c
8
T 0,02
f f f f f f f - 0,00
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
= Emissione CO2 Emissione CO2 vs Latte lavorato




=Nt 6 PAIVIBIEN

w e =
‘..—-_'-—' 4 v »
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2) Sostenibilita negli stabilimenti produttivi ‘

CONSUMI IDRICI E LATTE LAVORATO
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2) Sostenibilita negli stabilimenti produttivi

COME E’ STATO FATTO ?




— Latteria Somsina

Latteria Soresina e ’TAMBIENTE
2) Sostenibilita degli stabilimenti produttivi

ALCUNE BUONE PRATICHE

RIDUZIONE DEI CONSUMI IDRICI

= Utilizzo di torri evaporative per il raffreddamento
mmmmmssd  Monitoraggio delle reti

m=mmmme) Misurazione e monitoraggio consumi




— Latteria Sorésina

Latteria Soresina e 'TAMBIENTE
2) Sostenibilita degli stabilimenti produttivi

ALCUNE BUONE PRATICHE

RIDUZIONE DEI CONSUMI ENERGETICI - Ambito Produzione Vapore

Monitoraggio reti (coibentazioni, minimizzazione perdite, ...)
Utilizzo di bruciatori con camma elettronica
Installazione di inverter su aria in ingresso al bruciatore

Ottimizzazione dei recuperi termici prodotto-prodotto

|11

Monitoraggio consumi e produzioni




Latteria Somsina

Latteria Soresina e 'TAMBIENTE
2) Sostenibilita degli stabilimenti produttivi

ALCUNE BUONE PRATICHE

RIDUZIONE DEI CONSUMI ENERGETICI - Ambito Refrigerazione

Utilizzo di gruppi frigoriferi con gas ad elevati
rendimenti e a ridotto impatto ambientale

Massimizzazione dei COP complessivi d'impianto
Previsione di accumuli di ghiaccio durante la notte ->
andando a consumare en. elettrica in fasce meno care__

Diagnosi delle reti




’ W Latteria Soresina
Latteria Soresina e 'AMBIENTE

2) Sostenibilita degli stabilimenti produttivi

ALCUNE BUONE PRATICHE

RIDUZIONE DEI CONSUMI ENERGETICI — Auto-Produzione Energia

Impianti di cogenerazione ad alta efficienza
Massimizzazione dei recuperi termici -> sfruttanje
cascame a bassa temperatura

Misurazione e monitoraggio consumi e produzioni f

Ottimizzazione orari funzionamento
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Latteria Soresina e 'AMBIENTE
2) Sostenibilita degli stabilimenti produttivi

ALCUNE BUONE PRATICHE

RIDUZIONE DEI CONSUMI ENERGETICI — Aria compressa

———  Diagnosi delle reti
—————> Compressori ad elevata efficienza

= Utilizzo di inverter per seguire la richiesta
~———  Misurazione e monitoraggio consumi e produzioni

—————>  Previsione di accumuli polmone lungo la rete
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Latteria Soresina e 'AMBIENTE
2) Sostenibilita degli stabilimenti produttivi

ALCUNE BUONE PRATICHE

SCARICHI IDRICI

=) Riduzione carichi e portate inviati a depurazione, medi
e Utilizzo detergenti alternativi a basso impatto '
e Separazione acque meteoriche
e Recupero/separazione delle acque di lavaggio

 Monitoraggio conduttivimetri nei CIP
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3) Sostenibilita nei prodotti finiti

Il PROGETTO CARBON FOOTPRINT

Stima delle emissioni di CO, di 4 prodotti a marchio Latteria Soresina,

mediante I'analisi del loro ciclo di vita (LCA)

Busta 100 gr
Grana Padano grattugiato

Bottigliada 1 It

Latte Alta Qualita s BURF\H
Lot S ORESINA
: @ R

Panetto di Burro
da 250 grammi

CO¢

Square 11t
Latte UHT
Parzialmente
scremato

Con il supporto tecnico di: ed all’interno di un Accordo Volontario con il

Distretto Latte Politecnico Ministero dell Ambiente
Lombardo di Milano




Latteria Soresina , " . — , — ‘

- Cos’e la Carbon footprint?

La Carbon Footprint € un indicatore che quantifica 'IMPATTO AMBIENTALE generato sul
riscaldamento globale da parte dei gas serra generati da un prodotto; numerosi gas
contribuiscono all’effetto serra, per questo la Carbon Footprint si esprime in kg di
anidride carbonica (CO,) equivalente.

Caratteristica principale e la considerazione del'INTERO CICLO DI VITA del prodotto:

DALLA STALLA

AGLI STABILIMENTI

Tmnspﬁﬂiiién, usé; finsal disposal
{consumer)

FINO AL CONSUMATORE FINALE




valori in kg di CO, .qivalente/k8 Prodotto:

| risultati (1)

Carbon Footprint (Kg CO2eq) di 1 Kg di Latte Fresco AQ

GRray
_‘,OBORESM

o P

m Stalla m Caseificio m Packaging mTrasporto ® Uso M Dismissione

Carbon Footprint (Kg CO2eq) di 1 Kg di Grana Padano Grattugiato in

Carbon Footprint (Kg CO,eq) Latte UHT parz. scremato
i confezioni da 100 gr

Ripartizioni % degli impatti tra le varie fa

Carbon Footprint (Kg CO2eq) di 1 Kg di Burro in confezioni da 250 gr )

S
s

m Stalla M Caseificio mStalla mCaseificio mPackaging MTrasporti ®Uso M Dismissione packaging
m Packaging W Trasporti
W Uso M Dismissione packaging

mStalla ®Caseificio WPackaging W Trasporti MUso M Dismissione packaging
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| risultati (2)

- Ripartizione degli impatti tra le varie fasi

E Carbon Footprint (Kg CO2eq) di 1 Kg di Latte Fresco AQ
Y

Alcune considerazioni:
e La FASE DI STALLA incide mediamente per il 62%
* Le lavorazioni in CASEIFICIO incidono mediamente per I'11%

* |l PACKAGING incide mediamente per il 9%

B Stalla m Caseificio m Packaging m Trasporto M Uso M Dismissione

e Lafase di USO/CONSUMO incide mediamente per '11%

Carbon Footprint (Kg CO,eq) Latte UHT parz. scremato

Carbon Footprint (Kg CO2eq) di 1 Kg di Burro in confezioni da 250 gr B

Carbon Footprint (Kg CO2eq) di 1 Kg di Grana Padano Grattugiato in
confezioni da 100 gr

m Stalla M Caseificio
W Packaging ® Trasporti n ) _ _

S . mStalla mCaseificio WPackaging W Trasporti MUso M Dismissione packaging
W Uso W Dismissione packaging

mStalla mCaseificio mPackaging MTrasporti ®Uso mDismissione packaging

CO2
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| risultati (3)
L'impatto della FASE DI STALLA

Alcune considerazioni:

* | maggiori impatti si hanno per le FERMETAZIONI ENTERICHE del bestiame (42%)
* Incidono molto anche i MANGIMI (CONCENTRATI) ACQUISTATI (23%)

e Anche gli STOCCAGGI DEI REFLUI animali incidono parecchio (17%)

CONCENTRATI ERTILIZZANTI FORAGGI
ACQUISTATI | ACQUISTATI ACQUISTATI

COLTURE

ENERGIA STOCCAGGI

FERMENTAZ.
ENTERICHE




TASSUMENDO (1) ...

DOVE possiamo intervenire

Stalla Stabilimento Prodotto finito

Consumi energetici Packaging

Autoproduzione energia Logistica e trasporti

Inquinamento acque Sensibilizzazione

consumatore
Consumi suolo e risorse Inquinamento aria
Approvvigionamento Ottimizzazione impianti
materie prime

Gestione rifiuti

atteria Soresina
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RTASSUMENDO (2) ...

L'approccio

PLAN

Definire una politica/ pianificare

strategia aplementazione delle buone

iche, progettazione, ...

Correggere e definire
modello di azione

CHECK ISURARE e MONITORARE
controllare TUTTO I!

Lq@ria Soresna
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GRAZIE PER
L’ATTENZIONE




EQUIVALENTE DI ENERGIA AUTOPRODOTTA DAL SISTEMA LATTERIA
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ENERGIA AUTOPRODOTTAIN ENERGIA AUTOPRODOTTA IN UTENZE

AUTOMOSBILI ELETTRICHE FAMIGLIARI




ntare Italiano registrasse, proporzionalmente al fa ugramtgmsma

gli stessi risultati?

(1 valori sono stati tradotti in consumo di energia ed inquinamento prodotto in un anno in Italia mediamente da un auto e in consumi ELETTRICI domestici)

= @\
{000.000 &“‘E" 38.000.000 - *

28.900.000 i’_’}

Si autoprodurrebbe
energia elettrica
«pulita» superiore a
guella necessaria ad

alimentare le
abitazioni Italiane

ENERGIA AUTOPRODOTTA ENERGIA AUTOPRODOTTA ABITAZIONI IN ITALIA
IN AUTOMOBILI IN UTENZE ELETTRICHE
FAMIGLIARI




